
Pro-9900 全智能型携带式

高分辨率振动验收仪
振动验收软件执行指南



Pro-9900

1.点击

开启Pro-9900 

全自动验收软体

进入下一页

说明 :

注意 : 

Pro-9900需等旋转

电机转速稳定后再

执行振动量测。

依点击顺序进行

Pro-9900

1



3

11 1. 点击 PMSApp，

开启自动量测软件

进入下一页

说明 :

依点击顺序进行
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自动量测软件

开启中...

说明 :
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1

1. 点击设备项目

进入下一页

说明 :

依点击顺序进行



默认设备: 
Project001

6

1

2

1. 点击 Project001

2. 点击讯号监控

进入下一页

说明 :

依点击顺序进行
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1

说明 :

1. 点击状态

进入下一页

依点击顺序进行



1

8

说明 :

1. 点击环境设定

依点击顺序进行

进入下一页
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1

2

3

4

说明 :

1. 点击通道设定

2. 点击 (ch01)…

3. 选择振动标准

(电机KW，下拉式

选单)，KW信息可由

电机铭版上获得

4. 点击，填入电机主

轴转速(铭板获得)

5. 点击 Bearing Library，

在弹出窗口填入轴承

番号(铭板取得)

6. 点击讯号监控

9

依点击顺序进行

进入下一页

5

6



注意 :

若验收设备为齿轮箱/减速机，在齿轮的字段有三个参数需要

填入，这三项参数需要向齿轮制造原厂取得，方可进行验收。
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11

1

说明 :

1. 点击开始收集

依点击顺序进行

进入下一页
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1

2

说明 :

1. 请于 1分钟后

点击结束收集

2. 点击屏幕下方

浏览器

回到主页面

依点击顺序进行
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3

1

4

说明 :

1. 点击选择档案

弹出窗口

2. 点击

今日日期csv檔

3. 点击选择健康度

数据

关闭窗口

4. 点击下一步

依点击顺序进行

进入下一页

2
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1

说明 :

1. 点击下一步

依点击顺序进行

进入下一页

取得17项量测数据DiagnosisLog檔

量测数据 :



往下滑动

1

5

15

说明 :

1. 屏幕往下滑动

依点击顺序进行

1

取得设备健康度及17项量测结果

量测评分 :



1

6

16

1

说明 :

1. 点击输出验收

报告

依点击顺序进行

进入下一页

输出量测报告请按 输出验收报告请按输出量测报告
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2

说明 :

1. 点击，在弹出的

输入键盘上，输

入设备名称、编

号、安装地点等

基本信息

2. 点击导出

依点击顺序进行

进入下一页

1

量测报告输出

导出量测报告
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往
下
滑
动

说明 :

弹出验收报告

往下滑动到底部，

得知全部信息
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说明 :

1. 点击导出PDF

2. 弹出窗口，可直

接开启档案及另存

新檔

3. 点击关闭

本台验收已完成，

回首页，准备下一

台验收

依点击顺序进行

注意 : 

验收报告可由平板计算

机复制到随身碟(U盘)，

打印及保存。

2

1 3

量测者 :

回首页
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1. 对每台修复送回的马达，正常操作下约在

5~10分钟内，可以取得验收报告。

2. 工厂只要有马达验收作业，Pro-9900是必

备工具。

3. 人人会用、人人看得懂，Pro-9900为工厂

马达验收带来巨大效益。

说明 :
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Pro-9900

[专家] 工作模式
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1.点击

开启Pro-9900 

专家工作软体

进入下一页

说明 :

注意 : 

Pro-9900需等旋转

电机转速稳定后再

执行振动量测。

依点击顺序进行

1
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1

1. 点击设备项目

进入下一页

说明 :

依点击顺序进行



默认设备: 
Project001

24

1

2

1. 点击 Project001

2. 点击讯号监控

进入下一页

说明 :

依点击顺序进行



1

说明 :

1. 点击图表

进入下一页

依点击顺序进行
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1

说明 :

1. 点击环境设定

依点击顺序进行

进入下一页



27

1

2

3

4

说明 :

1. 点击通道设定

2. 点击 (ch01)…

3. 选择振动标准

(电机KW，下拉式

选单)，KW信息可

由电机铭版上获得

4. 点击，填入电机

主轴转速(铭板获得)

5. 点击 Bearing Library，

在弹出窗口填入轴承

番号(铭板取得)

6. 点击讯号监控

27

依点击顺序进行

进入下一页

5

6



注意 :

若验收设备为齿轮箱/减速机，在齿轮的字段有三个参数需要

填入，这三项参数需要向齿轮制造原厂取得，方可进行验收。
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1

说明 :

1. 点击开始收集

依点击顺序进行

进入下一页



1

2

说明 :

1. 请于 1分钟后

点击结束收集

2. 点击频谱(加速度)

PS : 需点击2次

弹出窗口

进入下一页

依点击顺序进行
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频谱分析画面

1. 曲线可左右拖拉放大

1

说明 :

依点击顺序进行
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说明 :

频谱分析画面
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频谱分析画面

1. 点击 XLine

2. 点击 倍频指标

1

2

说明 :

依点击顺序进行
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1. 专家请依据频谱进行分析判断，并自行出具

专家报告。

2. 专家报告可与Pro-9900自动验收报告，

相互对比、验证。

说明 :


